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Patentanspiiche: 

1. Vorrichtung zum automatischen Ablangen 
von kontinuierlich bewegten Profilen aus Kunst- 5 
stoff fur Fenster mitteis Sageblatt einer fliegenden 
Sage, mit einer aut* die gewiinschte Lange von 
Profilstiicken einstellbaren~LangenmeB- und Steu- 
ereinrichtung, die beim Durchtritt eines Profils 
durch die Vorrichiung bei Erreichen der eince- 10 
steltten Lange fur das Profilstiick durch Anfahren 
des Profilvorderendes an einem Ausloseglied eines 
elektrischen Kontaktschalters anspricht und die 
Betatigung der fliegenden Sage auslost. d a d u r c h 
gekennzeichnet, daB das Sageblatt (22) 15 
mitteis einer Sageblattverschwenksteuerung nach 
jedem Sageschnitt in die jeweils andere von zwei 
urn 90° versetzten Stellungen verschwenkbar ist. 
die jeweils unter 45° zur Bewesunasrichtun" des 
Profils (12) stehen. " ' 3 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die LangenmeB- und Steuer- 
vorrichtung ein Paar von Kontaktschaitern (26^. 
26 B) aufweist, die in Bewegungsrichtung des Pro- 
fils (12) in einem der unterschiedlichen Lange von 25 
zu einem Fenster gleicher Abmessung gehorenden 
Profilstiicken (12',12") fur den Fensterrahmen 
und die Fensterflugel entsprechenden Abstand (a) 
zueinander versetzt sind ; und daB mitteis einer 
Schaitweiche jeweils nur einer der Kontaktschal- 3o 
tcr(26 A,26B) betatigbar ist. 

3. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 
und 2, dadurch gekennzeichnet. daC dieSchwenk- 
achse des Sageblatts (22) senkrecht auf der ge- 
dachten Mittellinie des Profils (12) stehend an- 35 
geordnet ist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 3. dadurch gekennzeichnet. daB das Auslose- 
glied (28) des Oder der Kontaktschalter (26 A, 
26 B) so angeordnet ist. daB es in der von der 40 
gedachten Mittellinie des Profils (12) und der 
Schwenkachse des Sageblatts (22) gebildeien Ebe- 
ne am bewegten Profil (12) zur Anlage kommt. 

5 ; Vorrichtung nach einem der Anspruche t 
bis 3. dadurch gekennzeichnet. daB die Auslose- 45 
gtieder (28) in der Nahe der uenenuberliegenden 
Seitenkamen des Profils (12) "zur Anlace brins- 
bar £ind und dafi nach jedem Sageschnitt jeweils 
der andere Kontaktschalter (26 A bzw. 26 B) in 
Betriebsbereitschaft setzbar ist. 50 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 3. dadurch gekennzeichnet, dafi vier Kontakt- 
schal;^: (26 A, 26 B. 26 C 26 O) vorgesehen sind. 
von denen jeweils zwei Kontaktschalter (26 A, 
26S:26C, 26 0) so anseordnet sind. daB ihre 35 
Ausloseglicder (28) in unmittelbarer Niihe der 
gegeniiberliegenden Seitenkanten des beweuten 
Proriis(l2) zur Anlage kommen. daB jewcils'die 
zwei an der gleichcn Seite des Profils (12) ancrei- 
fenden Kontaktschalter (26 A. 26 B bzw. 26 C. 60 
26 0) in Bewegunysrichtuni: Jes Profils (12) in 
-■inem Abstand ut) zueinander versetzt sind und 
daB T.ittels der Schaitweiche jeweiis nur der ce- 
rade aut der Seite des Profils (12) angeordnete 
Kontaktschalter (26^1, 26 5, 26 C, 26 O) in Be- 65 
triebsbereitschaft setzbar ist ; an wclcher sich das 
durch den Gehrungsschnitt soitzwinklige Ende 
des Profils (12) befindet. 
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7. Vorrichtung nach einem der Anspruche I 
and 2. dadurch gekennzeichnet. datl die Schwenk- 
achse des Sageblatts (22) senkrecht an einer Set- 
tenkante des Profils (12) anceordnet ist und daB 
das Ausloseglied (28) des oder der Kontaktschal- 
ter (26 A, 26 5) so angeordnet ist. dafi es in un- 
mittelbarer Nahe der anderen Seitenkante des 
bewegten Profils (12) zur Anlage kommt. 

8. Vorrichtung zum automatischen Ablangen 
von kontinuierlich bewegten Profilen aus Kunst- 
stoff fur Fenster mitteis Sageblatt einer fliegenden 
Sage, mit einer auf die gewiinschte Lange von 
Profilstucken einstellbaren LiingenmeG- und Steu- 
ereinrichtung, die beim Durchtritt eines Profils 
durch die Vorrichtung bei Erreichen der einge- 
stellten Lange fur das Profils tuck durch Anfahren 
des Profilvorderendes an einem Ausloseglied eines 
elektrischen Kontaktschalters anspricht und die 
Betatigung der fliegenden Sage auslost, dadurch 
gekennzeichnet. daB die fiiegende Siise als Dop- 
pelsage zwei unter 90° zueinander stehende Sase- 
blatter (22') aufweist, die jeweils fest unter 45* 
zur Bewegungsrichtung des Profils (12) einge- 
stellt sind, und daB die LiingenmeB- und Steuer- 
vorrichtung ein Paar von Kontaktschaitern (26 A, 
26 B) aufweist. die in Bewegungsrichtung des Pro- 
tils (12) in einem der unterschiedlichen Lange von 
zu einem Fenster gleicher Abmessung gehorenden 
Profilstucken (12' ? 12") fur den Fensterrahmen 
und die Fensterfliigel entsprechenden Abstand (a) 
zueinander versetzt sind. 



Die Erfindung betrifu eine Vorrichtung zum auto- 
matischen Ablangen von kontinuierlich bewegten 
Profilen aus Kunststoft fur Fenster mitteis Sageblatt 
einer fliegenden Sage, mit einer auf die gewiinschte 
Lange von Profilstucken einstellbaren LlingenmeB- 
und Steuereinrichtung, die beim Durchtritt eines Pro- 
fils durch die Vorrichtung bei Erreichen der einse- 
stcllten Lange fur das Profilstiick durch Anfahren 
des Profilvorderendes an einem Ausloseglied eines 
elektrischen Kontaktschalters anspricht und die Be- 
tatigung der fliegenden Sage auslost. 

Es ist bekannt. Kunststonpronie fiir Kunststorf- 
fenster durch automatisch arbeitende Vorrichtungen 
abzulangen. die unmittelbar hinter der Extrudieran- 
lage oder den Abzugmaschinen fiir das Herstcllen 
harter Profile aufgestellt sind. 

Diese V'orrichtungen arbeiten mit einer fliegenden 
Sage, die immer dann einen Sagevorgang ausfiihrt, 
wenn das Vorderende des laufenden Profils an das 
Ausloseglied eines elekirischen Kontakischaiters an- 
fahrt. 

Allerdings werden bei diesen bekann:en Anlagen 
die Profile nur im Hinbiick auf die Lageruni: und den 
Transport abgeliingt. Sie werden zu Biindein zusam- 
mengebunden und verpackt und dann dem fenster- 
hersreilenden Betrieb argeiiefert. Dor. mussen die 
Profile wieder ausgepackt und mit siger.en Maschinen 
zu den Profilstiicken weitsrverarbeite; werden. die 
aut Gehrung und genaues MaB g-.'schnitten und da- 
mit zum unmittelbaren Zusammensch*.v-:iGen zu Fen- 
iterfliigel oder -rahmen vorbereitet sind. 

Diese Verfahrensweise ist aufwendig. Nachteilig 
ist insbesondere der Anfall an Verschnitt, der bei de' 
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Kcrsieikmg von Prorilsiiickcn aus Pronien vorfce- 
<timmtcr Lagertiingen unvcrmcidbar ist. An Ver- 
schnitt entsteht zuniichst der Anschnict. der erforder- 
lich ist. um das ersie Profilsiiick mit der errordcr- 
lichen Gehrung zu versehen. AuBerdem fallen nor- 
malerweise am Endc dcr Lagerlange Reststiicke von 
etwa 10 bis 12*/ii der Lagerlange an. die nicht mehr 
vervvendbar sind. 

Der Erfindung iicgt die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung zu schaffen. welche den Aufwand bei 
der Herstellung von auf Gehrung und FertigmaB 
geschnittenen Fensterprofilstiicken. insbesondere 
Kunststoff-Fensterprofilstiicken. verringert. wobei ins- 
besondere auf mdglichst geringen Verschnitt Wert 
gclegt \vird. l 5 

Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung der 
eingangs erwahnten Art erfindungsgemaB dadurch 
gelost. daB das Sageblatt mittels einer Sageblattver- 
schwenksteuerung nach jedem Sageschnitt in die 
jeweils andere von zwei um 90° versetzten Stellungen -° 
verschwenkbar ist, die jeweils unter 45° zur Bewe- 
gungsrichtung des Profils stehen. Es erfolgt also im 
Gegensatz zu den bekannten Abliingvorrichtungen 
sofort der Gehrungsschnitt mit FertigmaB am laufen- 
den Profil. Der Transport und die V'erpackung von 25 
Profits tiicken mit Zwischenlangen talk weg, und es 
entsteht infolge der stiindig abwechseinden Schwenk- 
bewegung des Siigeblatts kein Verschnitt. 

In einer bevorzugten Ausfiihrungsiorm weist die 
LangenmeB- und Steuervorrichtung ein Paar von 30 
Kontaktschaltern auf. die in Bewegungsrichtung des 
Profils in einem der unterschiedlichen Lange von zu 
einem Fenster gleicher Abmessung gehorenden Pro- 
filstucken fiir den Fensterrahmen und die Fenster- 
fiiigel entsprechenden Abstand zueinander versetzt 35 
sind, wobei mittels einer Schaltweiche jeweils nur 
einer der Kontaktschalter betatigbar ist. Bei einem 
bestimmten Profil ist ja dcr Liingenunterschied der 
Profilstiicke des Rahmens und des Fliigels stets gleich. 
Daher kbnnen die Kontaktschalter von vornherein *o 
so befestigt werden, daB der Abstand ihrer Auslose- 
glieder gleich diesem Liingenunterschied ist. Der Vor- 
teil liegt also darin. daB durch einrache Beeinrlussung 
der Schaltweiche Profilstiicke Eur Rahmen oder fur 
Fliigel. gegebenenfails auch in standigem Wechsel. -15 
hergestefh werden konnen. 

Es ist zweckmaBig, daB die Schwenkachse des Siige- 
blatts senkrecht auf der gedachten Mittellinie des 
Profils stehend geordnct ist. Das ha: den Vorteil, daB 
im Rahmen der bisher erwahnten eriindungsgemaBen 
Merkmale fiir die Anordnung der Kontaktschalter 
weitgehend freie Hand verbleibt. Man kann das Aus- 
loseglied des oder der Kontaktschalter so anordnen. 
daB es in der von dcr gedachten Mittellinie des Pro- 
fits und der Schwenkachse des Siigeblatts gebildeten zo 
Ebene am bewegten Profil zur Ar.iage kommt. Die 
Auslbseglicder sind in der Nahe der gegeniiberliegen- 
den Seite nkan tin des Profils zur Anlagc bringbar. 
und nach jedem Sageschnitt ist jeweils der andere 
Kontakischaiter in Betriebsbercitsehaft setzbar. Die 
letztcre Anordnung bictet die zusiitzliche Moglich- 
:<jit. auch asymrr.otrisdie Profile verarbeiien zu ken- 
no r.. Nach einer anderen diesbezugiichen Weiterbii- 
dung konnen auch vL*r Komakrschuiter vorgesehen 
:;ein, von ucnen jeweils zwei Kontaktschalter so an- 
gcordne: sind, daB ihre Auslbsegiiedcr in unmittet- 
barer Nahe der gegenuberliegenden Seitenkanten des 
bewegten Profils zur Anlage kommcn. daB jeweils 
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die <:•■ :\ .1:1 djr Jeiehen Seite des Profils angrcifcu- 
den K *ntaktschaker in Bewegungsrichtung des Pro- 
fils ir. einem Abstand zueinander versetzt sind und 
daB mitteis der Schaltweiche jeweils nur der gerade 
5 auf der Seite des Profils angeordnete Kontaktschalter 
in Betriebsbereitschaft setzbar ist. an welcher sich 
das durch den Gehrungsschnitt spitzwinklige Ende 
des Profils befindet. Die Ausloseglieder werden dabei 
ausschiieBlich durch eine spitzwinklige Profilkante 
10 betatigt. was eine schiirtere Erfassung der Lange des 
Profilstiickes. kleinere Fertigungstoleranzen und da- 
mit eine Qualitatsverbes:erung der Fenster gestattet. 

Zum anderen ist es aber auch moglich. die 
Schwenkachse des Siigeblatts senkrecht an einer Sei- 
tenkante des Profils und das Ausloseglied des oder 
der Kontaktschalter so anzuordnen, daB es in un- 
mittelbarer Nahe der anderen Seitenkante des be- 
wegten Profils zur Anlage kommt. Je nach Steuerung 
lassen sich auch hier Profilstiicke nur fiir Rahmen, 
nur fiir Fliigel oder abwechselnd fiir Rahmen und fiir 
Fliigel herstellen. 

Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe 
kann auch dadurch gelost werden, daB die fliegende 
Sage als Doppelsage zwei unter 90° zueinander ste- 
hende Sageblatter aufweist, die jeweils test unter 
45° zur Bewegungsrichtung des Profils eingestellt 
sind. und wobei die LangenmeB- und Steuervorrich- 
tung ein Paar von Kontaktschaltern aufweist, die in 
Bewegungsrichtung des Profils in einem der unter- 
schiedlichen Lange von zu einem Fenster gleicher 
Abmessung gehorenden Profilstucken fiir den Fen- 
sterrahmen und die Fensterfliigel entsprechenden Ab- 
stand zueinander versetzt sind. Dabei ist nur darauf 
zu achten, daB die Sageblatter sich nicht gegenseitig 
beruhren konnen. Hierbei entsteht zwar bei jedem 
Schnitt ein dreieckiges Abfallstuck. was jedoch durch 
den Vorteil der einfacheren Sagenkonstruktion und 
moglicherweise hoherer Betriebssicherheit aufgewo- 
gen wird. 

Ausfiihrungsbeispieie der Erfindung sind in der 
Zeichnung dargesteilt und werden im folgenden niiher 
eriautert. 
Es zeigen 

Fig. la und 1 b im Schema die Vorder- bzw. 
Seitenansicht der Vorrichtung, 

F i g. 2 a bis 2 c im Schema Draufsichten auf ein 
in der Vorrichtung cerindliches KunststorTprofil in 
verschiedenen Bearbeitungsstufen, 

F i g. 3 a bis 3 c den Draufsichten gemiiB den 
Fig. ~2a bis 2c ahnliche Draufsichten. bei einer 
anderen Ausfiihrungsform der Vorrichtung, 

r i g. 4 a bis 4 c cen vorhergehenden Draufsichten 
iihniiche Draufsichten bei einer weiteren Ausfuh- 
rungsform der Vorrichtung, 

rig. 5 a und 5 b Draufsichten mit weiter abgewar.- 
del:er Vorrichtung. 

F i g. 6 a und 6 b z^n F i g. 3 a bis 3 -' ;nispr.*che::Je 
Draufsichten zur Eriiiuterung der Mogiichkeit ^iner 
abwechseinden Heriieilung von Profilstucken fur 
io Fer.sterrahmen und F ensterfiiigel und 

F i g. 7 a bis 7 c Draufsichten. weiche die Arbeits- 
■.v--i*ie jiner weitereu. mit einer Doppelsage arbeiten- 
den Ausfuhrungsror^: -e: Vorrich-ung ■-.•eranschau- 
tichen. 

05 Aus den Fig. la und 1 b geht der grundsiitzliche 
Aufbau der neuen Vorrichtung hen.or. Auf einem 
Gestell 10 ist ein Profil 12 auf einer Unterstiitzung 14 
liings verschieblich. Die L'nterstiitzung L4 ist am Ge- 
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10 urn cine Achse 16 schwcnkbar befesiigt und 
kann durch eincn Magneten 18 aus dcr normaler- 
weise horizontalen Lage so verschwenkt werden, daB 
ein sich auf der Unterstiitzung 14 befindliches Profil 
12 nach vorn in cine vom Gestell 10 gctragene Auf- 5 
fangwanne 20 abmtscht. An der Eintrittsseite der 
V'orrichtung ist eine fliegende Sage angeordnet, von 
der nur das Siigebiatt 22 gezeigt~ist. Das Gestell 10 
;ragt oberhalb der Unterstiitzung 14 eine a[s lang- 
gestreckte Stange ausgebildete HaTterung 24 fiir einen io 
oder mehrere Kontaktschalter 26, die entlang der 
Halt erung 24 verschiebbar und in vorbestimmtem 
Abstand zum Siigebiatt 22 feststellbar sind. Das Pro- 
fil 12 triu in F i g. 1 a an der rechten Seite der Vor- 
richtung ein und wird, wenn die V'orrichtung unmit- 15 
leibar hinter einem Extruder bzw. einer StrangpreB- 
vorrichtung fur die Herstellung des Profils 12 aufge- 
stellt ist, von diesem auf der Unterstiitzung 14 eat- 
langgeschoben. Sobald das vordere Ende des Pro- 
fits 12 das Auslbsegiied 28 des Kontaktschalters 26 20 
beriihrt, schaltet der Kontaktschalter 26 die fliegende 
Sage ein. die wall rend des Siigesehnitts mit der Ge- 
>chwindigkeit des Profits 12 in Profilbewegungsrich- 
tung bewegt wird und zusatzlich. unabhiingig von der 
Bewegung des Profils 12. mit automatischem Vor- -5 
-;chub den Arbeitsschnitt ausfiihrt. 

Zur Herstellung von Profilstucken, die spiiter zum 
Rahmen bzw. Fliigel eines Fensters zusamtnengefugt 
•.verden sollen, ist es ertorderiich, das Siigebiatt 22 
unter einem Winkel von 45 3 zur Bewegungsriciuung 30 
des aus dem Extruder kommenden Profils 12 zu stel- 
!en. urn die abgesagten Profilstucke 12' und 12" mit 
'Jer notwendigen Gehrung zu versehen. In den Drauf- 
sichten der F t g. 2 a bis 2 c ist diese Schnigstellung 
des Sligeblatts 22 deutlich zu erkennen. Da die Geh- 35 
rungen an den Enden eines Profilstiicks. sei es nun 
ein Profilstiick 12' fur den Rahmen oder ein Pro- 
rilstiick 12" fiir den Flugel eines Fensters. urn 
90° versetzt sein miissen. muB auch das Sageblau 22 
in zwei urn 90° versetzte Stellungen verschwenkt wer- 40 
den konnen. In F i g. 2 a tritt das Profit 12 vom 
Extruder kommend in die Vorrichtung ein und wird 
vom Siigebiatt 22 am Vorderende auf Gehrung ge- 
ichnitten. Danach faiirt das Profil 12 weiter durch 
die V'orrichtung, bis es an einem Kontaktschalter 15 
26 A anfahrt. Von den in F i g. 2 b gezeigten beiden 
Kontaktschaltern 26 ^1 und 26 5 kann jeweils nur ein 
'•ciiLilier in Betrieb sein. Dies kann beispieisweise 
Jurch eine von der Sage oder einem Schaltwerk be- 
vitigte Schaltweiche erreicht werden. In F i g. 2 b 5<> 
soil der Kontaktschalter 26 .-1 in Betriebsbereitschaft 
iiehen. was durch die dunkle Schraffur dieses Schal- 
:ers 26 A angedemet ist. Das Siigebiatt 22 ist gegen- 
iiber der in F i g. 2 a gezeigten Slcilung urn 90° ver- 
schwenkt. Beim Ani'ahrsn des V'orderteils des Pro- 55 
fils 12 an dem Kontaktschalter 26 A wird die Sage 
■jingeschattet und der Siigevorgang ausgelost. Durch 
liie Einstellung des Abstandes" des Kontaktschalters 
reiativ zum Siigebiatt 22 kann eine vorbestimmte 
Liingc des abzusligenden Profiistiieks 12'. 12" einne- 60 
<:e!k werden. Das abgeschnittene Proiilstuck 12'. 12" 

rcl dann durch die in V'crbindung mit F i g. I be- 
ichriebene schwenkbare L'nterstiuzung 14 in die Auf- 
fangwanne 20 abgekippt. aus der es'zur Weitervcr- 
arbeitung entnehmbar ist. Gleichzeitig mit der Kipp- 55 
bewegung der Unterstiitzung 14 kann ein Schaltsignal 
r'iir das Schwenken der Sage abgegeben werden. Auch 
die Schaltweiche kann durcrT solch ein Signal so 
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vc:s;eii: warden. daB nunmehr der Kontaktschalter 
26 5 in Betriebsbereitschaft stent. Hierbei arbeitet die 
Vorrichtung dann in der in F i g. 2 c dargestelhen 
Wcise. Da der Siigevorgang hier schon ausgelost 
wird, wenn die Vorderkante des Profils 12 am Kon- 
taktschalter 265 anstofit. entsteht ein gegeniiber 
dem zuvor erzeugten Profilstiick 12' verkurztes Pro- 
fiistuck 12". Durch eine entsprechende Einstellung 
des Abstandes a der Kontaktschalter 26 A und 26 5 
voneinander kann erreicht werden, daB die Profil- 
stucke 12" gegeniiber den Profilstucken 12' um so- 
viel kiirzer sind, daB sie die passenden Profile fiir die 
Flugel eines Fensters ergeben, dessen Rahmen aus 
Profilen 12 aufgebaut ist. Ein mit einer Zlihl- und 
Vergleichsvorrichtung verbundenes Tastzahlwerk 30 
registries die Anzahl der jeweils erzeugten Profil- 
stucke 12', 12" und schaltet nach Errerchen einer 
Sollstiickzahl die Schaltweiche zur Betatigung ent- 
weder des Kontaktschalters 26 .-1 oder des Kontakt- 
schalters 26 5 um, worauf dann eine gleiche Anzahi 
von Profilstucken der um das MaB ~a veriinderten 
Liinge hergesteilt werden. Wenn beispieisweise fiir 
72 Fenster oder Tiiren die Profilstucke mit gleichen 
Abmessungen abgeschnitten werden soilen t so muB 
am Ziihier bzw. Impulsgeber die Zahl 144 einge- 
stellt werden. wenn die waagerechten und senkrech- 
len Profilstiicke des herzustellenden Fensters nicht 
gleich lang sind. Die Umschaitung des Kontaktschal- 
ters 26 A auf den Kontaktsciiaher 26 B wiirde dann 
also nach 144 Profilstucken bzw. [44 Impuisen erfol- 
gen. Da die Zahl- und Vergleichsvorrichtung dann 
wieder auf Null zuriickschaitet. als Soilwert aber 
immer noch 144 Profilstiicke bzw. Impulse einge- 
geben sind. werden nach dem Umschalten vom Kon- 
taktschalter 26 A auf den Kontaktschalter 26 B auto- 
matisch ohne Eingreifen einer Bedienungsperson die 
passende Anzahl von Fliigelpronlen zu den bereits 
hergesteilten Rahmenprofilen geschnitten. Nach dem 
Abschneiden aller Flugelpronie muB dann selbstver- 
standlich eine Versteilung des Absiands der Kontakt- 
schalter 26 A und 26 B entsprechend der Abmessung 
der anschlieGend herzustellenden Profilstiicke erfol- 
gen. Bei der im vorstehenden beschrieber.en Art der 
Schaltung sind die Kontaktschalter 26 so angeordnet. 
daB ihr Austoseglied 28 jeweils genau in der Mitte 
zwischen den senkrecht veriaufenden Seitenflachen 
um Prcni 12 zur Anlage kommen. Auch die Schwenk- 
achse des Siigebiatis 22 ist so angeordnet. daB deren 
Mittellinie senkrecht in der Mitte zwischen den senk- 
recht veriaufenden Seitenriiichen des Profils 12 aut- 
irirtt. 

Bei einer anderen Ausfiihrungsicrm der V'orrich- 
tung, die in den F i g. 3 angegeben ist, sind die Kon- 
taktschalter 26 A. 26 5 so angeordnet. daB ihre Aus- 
losegiieder 28 praktisch von einer der senkrechten 
Seitenriiichen des Profils 12 beiiiiigt werden. Das 
Siigebiatt 22 muB dann so angeordnet sein. daB die 
Mittellinie seiner Sehwenkacnse in der senkrechten 
Seitenfliiche des Profils 12 auftriftt. die der Seiten- 
llliche. an welcher die Kontakischaitcr 26 A, 26 5 an- 
greifen. gegeniiberliegi. In F i g. 3 a befindet sich der 
Koiuaktschaiter 26.1 in BcirlebsbereUschatt. Der 
Kontaktschalter 26 5 blcibt so iange ausgeschaltet, 
bis das Ziihiwerk die Schakwdchc nach einer vor- 
bestimmten Anzahl von Impuisen umschaltet. Der 
Abstand a zwischen den Ausloseglicdern 28 der Kon- 
taktschalter 26 A und 26 5 is; wieder gleich der DirTe- 
renz zwischen Rahmen- uad FluneimaB. Der in 
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F i g. 3 a in Betriebsberciischaft beundlichc Kontakt- 
schalter 26 A wird von dem sich von rcchts nach 
links bewegenden Profil 12 beriihrt, wobei er das 
Anfahren der Sage auslost, die sich wahrend der 
Schnittzeit gleichmaBig mit dem Profil 12 von rechts 
nach links bewegt und nach dem Sageschnitt wteder 
in ihre Ausgangsstellung zuriickkehrt. Das erzeugtc 
Profiistiick 12' hat das RahmenmaB. Nach dem Ab- 
schneiden wird das Profiistiick 12' in der friiher be- 



\ucii asymmetrische ?r~: : .'.. r.cn rr.it einer 
w.;;:eren Ausgcstaltung dor ::: : .'Srrrzrrz geschnitten 
werden. Bei dieser in den r : :. 5 a und 5 b gezeigten 
V'orrichtung greift jeweils eir. Kontaktschalter 26 .4 
cder 26 B an einer der gegenuberiiegenden Seiten- 
tiachen dcs Profiis 12 an. Die Kontaktschalter 26 A 
und 26 B sind in Bewegunssrichmng des Profiis 12 
um das MaB a. d. h. den L'merschied zwischen Rah- 
men- und FliinelmaB. zueinar.der versetzt. Der Kon- 



schriebenen Weise aus der Bewegungsbahn abge- io taktsch alter 26.4 ist wieder Profitstiicken 12' vom 



kippt. Das Sageblatt 22 wird daraufhin in die in 
F i g. 3 b gezeigte Stellung verschwenkt. In dieser 
Stellung set ebenfalls noch der Kontaktschatter 26 A 
in Betriebsbereitschaft. Es ist zu erkennen, daB das 
beim niichsten AnstoBen des Profiis am Komakt- 
schaiter 26 A abgeschnittene Profiistiick 12' ebenfalls 
RahmenmaB hat, obgletch die Gehrungsschnitte nun 
an Vorder- und Riickseite des Profilstiicks 12" ent- 
gegengesetzte Neigung haben, wie das nach F i g. 3 a 
hergestelke Profiistiick 12'. Beim Sagen von symme- 
trischen Profilen ist dies jedoch gleichgiiltig. In 
F i g. 3 c stein dann der Komaktschaiter 26 B in Be- 
triebsbereitschaft, wodurch beim AnstoBen der Vor- 
derkante des Profiis 12 ein Profiistiick 12" von Flii- 
gelmaB abueschnitten wird. weii der Abstand zwi- 
schen den Komaktschaltern 26 A und 26 B gerade 
dem Unterschied zwischen Rahmen- und FtiigelmaB 
entspricht. 

In den F i g. 4 a bis 4 c ist eine Ausfiihrungsform 
der Vorrichtung gezeigt.. bei der beriicksichtigt wird, 
daB die spitz zulaufende Seitenkante eines mit einem 
Gehrungsschnitt versehenen Profilendes einen Kon- 
taktschalter mit grdBerer Genauigkcit auslost. als 
dies bei der stumpfwinkligen Seitenkante der Fall ist. 
Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel werden vier, zu je 
zweien, auf gegenuberiiegenden Seiten des Profiis 12 
angeordnete " Kontaktschalter 26 A, 26 B : 26 C 26 D 
verwendet, von denen jeweils nur ciner in Betrieb 
ist. Die auf gegenuberiiegenden Seiten am Profil 12 
zur Anlage bringbaren Kontaktschalter 26 A und 
26 C liegen in Flucht und sind Profiistiicken 12' des 
RahmenmaGes zugeordnet. Die um den Abstand a 
von den Komaktschaltern 26 A und 26 C angeord- 
neten Kontaktschalter 26 B und 26 D sind Profii- 
stiicken 12" vom FiugelmaB zugeordnet. Die Mittel- 
achse der Schwcnkachse des Sageblatts 22 trifft wie- 
der die Mine des Profiis 12. Werden Profiistiicke 12' 
des RahmenmaBes hergestellt. dann ist eine Schal- 
tung vorgesehen, welche jeweils den Kontaktschalter 
2d A. bzw. 26 C in Betriebsbereitschaft stellu der auf 
der Seite liegt. an welcher die spitzwinklige Kante 
des Profiis 12 anfahrt. Das gleiche geschieht bei den 
Kontaktschaitern 26 B und 26 D, wenn Profiistiicke 
12" vom FiugelmaB hergestellt werden sollen. An 
sich kann auf die Sehaltung, welche abwechselnd die 
zum sciben MaB ychorenden Kontaktschalter in Be- 
triebsbereitschaft sctzt, auch entfallen, weil die spitz- 
winklige Kante auf jeden Fall vor der stumpfwink- 
ligen Kante an dem ihr zugeordneten Kontaktschalter 
aniahrt. Durch die vorgesehene Schaltung wird je- 
doch ein unceabsichtigtes Auslosen durch Beriihren 
dcs fai.-.chen Komaktscnalters vcrmieden. Das Siige- 
blatt 22 wird auch in dieser Ausfuhrungstorm nach 
jedem Schnitt um 90° geschwenkt. 
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RahmenmaB und der Kontaktschalter 26 B Profii- 
stiicken 12" vom FliigelmaB zugeordnet. Der Betrieb 
dieser Ausfiihrungsform ericht so. daB abwechselnd 
Profiistiicke 12' bzw. 12" vom Rahmen- und vom 
FiugelmaB hergestellt werden. In F i g. 5 a wird die 
Herstellung eines Profilstiicks 12' mit RahmenmaB 
gezeigt. Der Kontaktschalter 26 .-1 ist in Betriebsbe- 
reitschaft und lost die Sage aus. wenn die spitze Kan- 
te des Profiis 12 an ihm anfahrt. Sobald das so her- 
gestellte Profiistiick 12' abgeworten ist r wird die Sage 
gemuB F i g. 5 b verschwenk: and der Kontaktschal- 
ter 26 B in Betnebsbereitschart gesetzt. Bei der Be- 
wegung des Profiis 12 vom Extruder stoBt nunmehr 
die spitze Kante zuerst am Kontaktschalter 26 B an. 
der, weil er in Bewegungsrichtung gegenuber dem 
Kontaktschalter 26 A um den Unterschied zwischen 
Rahmen- und FiugelmaB versetzt ist. die Herstellung 
eines Profilstiicks 12" von FliigelmaB auslost. In 
dieser Ausfiihrungsform werden also abwechselnd 
Rahmen- und Fiugelprofiie hergesicllt. Die Zahl- 
und Vergleichsvorrichtung muB also in diesem Fall 
auf die doppeke Anzahl von Siigeschnitten einge- 
steilt werden, so daB zurn 3eispiel fiir 6 Fenster 
6 x 4 = 24 Schnitte im Z'rihier eingestellt werden. 
Nach der Hersteilung des !e:z;en Profilstiicks gibt die 
Zahl- und Vergleichscinheit wieder Signal. Selbstver- 
standlich ist die Ausfuhnmgaform nach F i g. 5 nicht 
nur fiir asymmetrischc Profile :eeignet, sondern kann 
auch zur Hersteilung von Promstiicken aus symme- 
-.rischen Profilen verwendet werden. Auch in diesem 
Falle werden abwechselnd Prcrilstiicke vom Rahmen- 
ur.d FliigelmaB hergestellt. 

Der in der F i g. 6 dargesteilte Aufbau der V'or- 
richtung unterscheidet sich von der vorhergehenden 
Ausgestaltung dadurch. da3 die Kontaktschalter 26 A 
und~26 B an~der gleichen Se::e des Profiis 12 ange- 
ordnet sind. Er.tsprechcr.c der Ausgcstaltung nach 
F i g. 3 a bis 3 c muB die Schwcnkachse des Sage- 
blatt 22 dann so geleg* ^:r.. daB ihre Miueilinie 
:n die gegeniiberliegende Seitenkante des Profiis 12 
r'illt. Der Unterschied zu de: ;n F i g. 3 a bis 3 c ge- 
zeigten Vorrichtung liegt nu: darin. daB hier abwech- 
selnd der Kontaktschalter 26 A und 26 5 in Betriebs- 
bereitschaft stem, so daB abwechselnd Rahmen- und 
Fiugelprofiie geschnitten werden. Dadurch wird er- 
reicht, daB mit dieser Vorrichtung auch asymme- 
:r:sche Profile verschntitics hergestellt werden kon- 
r.en. 

Fig. 7 a bis 7 j zeigi schiieBlich insofern eine an- 
iere Ausgestaltung der Vorrichtung. weil bei ihr 
bei jedem Siitzeschnitt e:r. von oben gesehen dre;- 
^ckiges Verschnittsnick ar.:"ai!t. Die ins Auge fallende 
Abwandiung gegenuber -J -jr. zuvor beschriebenen 
Ausgestaltungen der Vorrichtung liegt in der Vor- 



Beim Zuschneiden von symmetrischen Profilen •= 5 wendung einer Doppeisiige. ceren Siigebliitter 22' um 

konnen siimtliche der im vorstehenden beschriebenen " !?0° zueinander versetzt iir.c. Diese Sagebl'atter 22' 

Ausfiih.rungsformcn verwendet werden. ohne daB erzeugen bei jedem Schnit: gieichzcitig die hintere 

Abfail oder Verschnitt ani'allt. Gehruniiskante des uerade herzustellenden Pronl- 
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stucks. z. B. eincs RahmenproriUiiicks 12' f wenn der 
Kontaktsc halter 26.4 in Betrieb ist oder ein Flugel- 
profilstiick 12", wenn der Kontaktschalter 26 B in 
Betrieb ist, und die vordere Gehmngskante des 
nachstfolgenden ProfUstiicks 12' oder 12". Die Dop- 
pelsage kann so ausgebiidet sein, daB sich die Schnute 
der einzelnen S'ageblatter 22' kreuzen. Dann miissen 
die Schnitte zeitlich nacheinander erfolgen. Die bei- 
den Sageblatter 22' konnen aber auch gleichzeitig 
schneiden, wobei allerdings sichergesteUt werden 
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mufi, daB nicht das eine Sagebiai: 22' -.■-en Jas an- 
dere anfahrt und dadurch eine Beschidigung der 
Ziihne des anstoBenden Sagebiatts 22' erfolgt. Hierbei 
entsteht die spitze Kante des Protilstiicks 12' bzw. 12" 
immer an einer Seite des Profils 12, so daB sowohl 
bei der Herstellung von Rahmen- als auch Flugel- 
profilstucken immer die spitze Kante am Ausloseghed 
28 des zuaehorigen Kontaktsc halters 26 A oder 26 B, 
die beide auf der gteichen Profilseite angeordnet sind, 
( anfahrt. 
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